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b

— Adaption des Energieeintrags an die Aufgaben:
a) Dunnblechschweifen < 0,5 mm von CrNi-Stahl

b) LoOten von verzinkten Stahlblech

c) Mischverhbi en aus verzinkten Sta ilum-Legierungen

essuberwachungs-
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Querschliff

10.000 B/s

Aluminiumbronze: 0,8 mm CuAI5Ni2, Argon + 2 % CO,
0,7 mm verzinkter Stahl, 54 g/m? Zn
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ChopArc-Schwellien -LOoten

I-Stumpfnaht Uberlapp-Kehlnaht Uberlapp-Kehlnaht
0,20 mm Stahlblech 0,20 mm Stahlblech 0,70 mm verzinkter Stahl

- 0,2 mm weltweit erstmalig mit MSG-Prozess
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ChopArc-Schweilien

0,20 mm St 110-05 AM,
Uberlapp-Kehlnaht,
0,6 mm SG2

Ar + 1% CO, + 0,5% O,

Nahtaquivale
N.

Nahtgeometrie
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Aus der Entkopplung
Werkstofftranspor
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aber:

- geringere Dynamik gegentber dem herkommlichen Klb

- erhohte Gefahr des Draht-“Einfrierens” bei kleinen Streckenenergien
— Kurzschlussaufreillen und Lichtbogen-Wiederziinden kaum mgl.

eter - ein Graus fiir
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3D-ortsaufgeloste Spektroskopie 3D-Modell des ChopArc-Prozesses
™ &
CEX%a

S. Goecke, 2003 Dr. A. Spille-Kohoff, 2004
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Temperatur Enthalpie

Schmelzen Si melzen Sieden

K mol-1 kJ mol-1
Zn 693 7,3 115,5
Al 934 0,7 193,7
Cu 1.357 3,0 304,6
Mg 922 - 8,9 128,7
Si 1.683 . 46,5 439,0

= Aluminium-Silizium-Legierungen: AlSi 5 ... AlSi 12

= Zink-Aluminium-
- Lo Stahl

Alternative zum L6ten mit Cu?

lerungen: ZnAl 2 ... Zn

on verzinktem Stahl
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10.000 B/s

Aluminiumbronze: 0,8 mm CuAI5Ni2, Argon + 2 % CO,
0,7 mm verzinkter Stahl, 54 g/m? Zn
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Weltweit erstmalig konnen 0,20 mm dicke Stahlbleche im MSG-Prozess mit dem
ChopArc-Schweillen geschweillt werden. Das ChopArc-Ldten eignet sich
hervorragend zum Flgen verzinkter Stahle.

Vorteile des ChopArc gegeniber dem herkommlichen MAG-Kurzlichtbogen:
= weitgehend spritzerfreie Werksticke
= glatte und porenfreie Nahtraupen
= sehr geringer Bauteilverzug
= minimales Abdampfen von Beschichtungen

Mit dem interdisziplindren Ansatz in dem Verbundprojekt aus Plasmaanalytik,
Simulation und Experiment wird erstmalig ein ,geregelter Kurzlichtbogen*
realisiert, dessen Prozessregelungssystem StérgroRen in Echtzeit mittels
evolutionarer Qualitatsoptimierung eliminiert.

Mischverbindungen aus Aluminium und Stahl werden mit der Verarbeitung von

Zinkdraht im ChopArc durch den Einsatz der Kurzschlussbehandlung ,,.Sagen“
erstmalig mdglich.
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